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VORWORT

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

vielen Dank, dass Sie sich flr unsere handbetriebene Kreissdge, das Modell Bewo CPO-315 PK,
entschieden haben. Wir wiinschen Ihnen viel Freude mit unserem Produkt und ein maximales
Benutzererlebnis. Sollten unvorhergesehene Stérungen auftreten, die nicht mit den Anweisungen in
dieser Betriebsanleitung behoben werden kénnen, wenden Sie sich bitte an die nachstgelegene
Verkaufsstelle.

Mit freundlichem GrufB
Bewo Cutting Systems B.V.

Van Harenstraat 2
5145 RJ Waalwijk
Niederlande

info@bewoCS.com
www.bewoCS.com
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OPTIONALES ZUBEHOR

Je nach Verwendungszweck Ihrer Maschine steht Thnen Zubehér zur Verfligung, mit dem Sie den
Schneideprozess optimieren kénnen.

Schneidlade, Bestellnummer 86.0500

Mit dieser Gehrungsschneidlade kann die Maschine schnell und einfach in beide Richtungen
Gehrungen in einem Winkel von 4590 sdgen. Die Schneidlade kann auch in einem 90°-Winkel
arretiert werden (gerades Sagen).

Anschlagstiick 750 mm, Bestellnummer 86.0510
Geeignet zum Schneiden von Kleinserien in gleicher Lange. Das Anschlagstiick wird mit zwei Bolzen
seitlich an der Maschine angebracht.

Rolle mit Stiitze, Bestellnummer 86.0520
Die Rolle wird mit einem Abstand von ca. 750 mm vom Sé&geblatt angebracht und mit zwei Bolzen
seitlich an der Maschine angebracht.

Diagonale Klemmbacken, Bestellnummer 86.0532

Kippt viereckige und rechteckige Rohre in einem Winkel von 45° zur Sageblattbewegung, wobei die
Wandstarke Uberall annahernd gleich der des Sageblatts ist. Dadurch werden optimale
Sageergebnisse erreicht. Die Sageblatter nutzen sich weniger stark ab im Vergleich zur
herkdmmlichen Verwendung. Schnitte werden besser und Schnittgrate treten seltener auf.

Zulauf- und Stoppbahn, Bestellnummer siehe Tabelle

Die Zulaufbahn ist seitlich an der Maschine mit einer Klemme und zwei Bolzen befestigt. Die
Zulauf- und Stoppbahnen arbeiten gleich, aber die Stoppbahn verfligt tber ein Messgerat mit
Anschlagstiick. Am Messgerdt ist ein Lineal angebracht, mit dem Sie auf die gewlinschte Lange
schneiden kdnnen. Sie brauchen das Material nicht zu markieren, wenn Sie dieses Zubehor
verwenden.

Bestellnummer 3 Meter
Zulaufbahn 86.0550
Stoppbahn (rechts) 86.0551

Die Zulaufbahn kann sowohl links als auch rechts an der Maschine installiert werden. Stoppbahnen
kénnen ausschlieBlich rechts an der Maschine installiert werden.

Alle Rechte vorbehalten.
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1 Einfiithrung

1.1. Allgemeines

Diese Anleitung hilft Ihnen, Ihre Kreissage aus einer der Serien 315 kennenzulernen.
In dieser Anleitung werden verschiedene Ausfiihrungen beschrieben. Stellen Sie daher
zunachst fest, welche Ausfiihrung Sie haben.

Jetzt geben Ihnen die Tabellen Aufschluss dariber, welche technischen Daten auf Ihre
Maschine zutreffen.

In Kapitel 3 werden die Merkmale aller Maschinen gruppenweise beschrieben.

Wir empfehlen Ihnen, das vorliegende Handbuch sorgfaltig durchzulesen, sodass Sie sich
schnell mit Funktion und Bedienung der Maschine vertraut machen kénnen. So kénnen
Ausfallzeiten auf das MindestmaB begrenzt bleiben.

Lesen Sie vor allem auch die Sicherheitsvorschriften in Kapitel 1.2.

Bei unerwarteten Stérungen, deren Ursache mit Hilfe dieses Handbuchs nicht zu beheben ist,
wenden Sie sich bitte direkt an Ihren Lieferanten.

1.2  Sicherheitsvorschriften

e Lesen Sie die Betriebsanleitung sorgfaltig durch, sodass Ihnen die Funktion der Maschine
volkommen klar ist.

e Befestigen Sie die Maschine auf dem Hallenboden gemal Vorschrift (vorzugsweise
flissigkeitsdichter Betonboden).

e Der Boden auf dem die Maschine befestigt wird, muss eben, glatt, fest und von
ausreichender Tragfahigkeit sein.

e Die Aufstellung der Maschine hat so zu erfolgen, dass der Bediener geniigend Raum fir
seine Arbeit hat.

e Die Maschine muss geerdet werden. Ohne Erdung darf die Maschine nicht in Betrieb

genommen werden.

Der Anschluss der Maschine muss durch einen Elektrofachmann erfolgen.

Die Maschine muss auf eine Gruppe mit passenden Sicherungen angeschlossen werden.

Die direkte Umgebung der Maschine muss ausreichend beleuchtet sein.

Die Anschlisse fiir Strom, Druckluft, Gas usw. missen gentigend abgeschirmt und

geschitzt sein.

¢ Die Maschine muss so aufgestellt werden, dass potentielle Gefahren fir Dritte soweit wie
maoglich ausgeschlossen sind.

e Der Gebrauch der Maschine in nassen, dampfhaltigen oder explosionsgeféahrdeten Raumen
ist nicht zulassig.

¢ Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Starten der Maschine. Achten Sie darauf, dass sich der
Drehzahlwahlschalter in der AUS-Stellung befindet, wahrend die Maschine angeschlossen
wird.

e Arbeite Nie ohne Schutzhaube(n). Diese sind zu Ihrer Sicherheit installiert und
durfen nur vor sachverstandigem Personal bei abgeschalteter Maschine gedffnet
werden. Im Falle, dass diese vom Hersteller installierten Sicherheitsvorkehrungen
absichtlich entfernt werden. (ausgenommen wahrend der regelmaBigen Wartungs-
Arbeit(en) gehen eventuelle Folgen ganz auf Ihr eigenes Risiko.

e Trage immer eine Schutzbrille. Metallreste kdnnen schwere Augenverletzungen zur Folge
haben.

Alle Rechte vorbehalten.
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e Arbeite nie mit locker hdngender oder zu weiter Kleidung, die von drehenden Teilen der
Maschine erfass werden kénnen.

e Tragen Sie vorzugsweise Hérschutz.

e Wahrend der Wartungsarbeiten an der Maschine muss der Hauptschalter auf “Null”
gestellt werden.

e Sorgen Sie flr gute Liftung der Arbeits- und Lagerrdume.

e Sorgen Sie fiir Ordnung am Arbeitsplatz. Abfédlle sofort wegkehren!

e Lassen Sie keine leicht brennbaren oder aggressiven Fliissigkeiten unabgeschlossen am
Arbeitsplatz zurick.

e Alle chemischen Mittel in der Umgebung des Arbeitsplatzes miissen gut sichtbar durch
Aufkleber gekennzeichnet werden.

e Im Falle der Gefahr durch Defekte, muss das flir die Aufsicht der Maschine zustandige
Personal sofort benachrichtigt werden.

e Unterstltzen Sie lange Teile. Nicht unterstitzte Teile kdnnen fur gefahrliche Situationen
sorgen. An Ihrer Maschine kénnen auf einfache Weise Bewo Rollenbahnen angebaut
werden. Sagen Sie kein Material oder zu groBe Abmessungen, flir das die Maschine nicht
geeignet ist. Die Moéglichkeiten der Maschine finden Sie in unserem Handbuch.

e Wahrend der Wartungsarbeiten muss die Anlage vorher am Hauptschalter ausgeschaltet
werden. Entfernen Sie auBerdem die Hauptsicherungen, bevor Sie am elektrischen System
arbeiten.

e Sorgen Sie daflir. dass die Wartungsarbeiten ordnungsgemaB durchgefiihrt werden.

e Benutzen Sie nur original Bewo-Teile und Zubehdr.

o Uberzeugen Sie sich, dass das Sageblatt nicht auf dem Material ruht, wenn die Maschine
eingeschaltet wird.

e Sagen Sie nicht mit GbermaBigem Sagedruck. Dies kann Blattbruch zur Folge haben.

e Tauschen Sie abgenutzte und beschadigte Teile rechtzeitig aus und arbeiten Sie nicht mit
stumpfen Sageblattern. Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und halten Sie die
Maschine sauber.

1.3 Garantie

Mangel an den gelieferten Waren, die nachweislich innerhalb von 12 Monaten nach der
Lieferung aufgrund eines Konstruktionsfehlers oder wegen fehlerhafter Verarbeitung oder
Verwendung mangelhaften Materials, werden kostenlos von uns behoben. Die Reklamation
auBerlich sichtbarer Mangel muss spatestens beim Erproben bzw. Priifen in unserem Werk
oder - falls keine technische Erprobung in unserem Werk erfolgt — innerhalb von 14 Tagen
nach Erhalt der Waren erfolgen. Bei Uberschreitung dieser Frist verfillt jeglicher
Schadenersatzanspruch. Die Reklamation bezliglich auBerlich nicht wahrnehmbarer Méangel
hat so schnell wie mdéglich, spatestens jedoch 14 Tage nach dem Verstreichen der
Garantiefrist zu erfolgen. Wird diese Frist Uberschritten, verfallt jeglicher
Schadenersatzanspruch.

Wenn der Abnehmer die Garantie in Anspruch nimmt, entbindet ihn dies in keiner Weise von
der Einhaltung der uns gegenliber eingegangenen Vertragsverpflichtungen. Solange der
Abnehmer den uns gegeniiber eingegangenen Vertragsverpflichtungen nicht nachkommt,
sind wir in keiner Weise zu Garantieleistungen verpflichtet.

Alle Rechte vorbehalten.
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2 TECHNISCHE DATEN

2.1 Haupteinteilung

Die 315 Serie enthalt folgende Modellen. Jede Modell hat 2 Schnittgeschwindigkeiten:

BEWO CPO-315 LT/PK > Schnittgeschwindigkeit in Pos. 1: 18,5 M/Min in Pos. 2: 37 M/Min
BEWO CPO-315 HT/PK > Schnittgeschwindigkeit in Pos. 1: 37 M/Min in Pos. 2: 74 M/Min

2.2 Ubersicht und Skizze mit Abmessungen (siehe Abb. 2.01)

Abmessungen und Gewicht der Maschine

Diese sind gleich fir LT und HT Ausfihrung.

Hohe: 1750 mm

Breite: 555 mm

Tiefe: 830 mm 1
Gewicht: 175 kg

CPO315=055 H

M

i 7_-'_"\

o

B I N S
Abb. 2.01
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3 MACHINEBESCHREIBUNG
Das vollstandige Programm 315 PK umfasst 2 Modelle; sie haben beide die gleiche
Basiskonstruktion und unterliegen den gleichen hohen Qualitatsanforderungen. Die
Konstruktionsunterschiede beziehen sich auf die Verwendung der Maschine und die
spezifischen Forderungen des Kunden.
Alle Ausflihrungen sind mit einer pneumatischen Materialklemmme ausgestattet.
Zur Standardausfiihrung gehort ein Maschinenfuss, der den Kiihimittelbehalter und die Pumpe
enthalt.
Beide Ausflihrungen haben einen spielfreien Schneckenantrieb mit einer langen Lebensdauer.
Der Schneckenantrieb |&uft in einem Olbadkasten und ist nahezu wartungsfrei.
Die Maschine kann in beide Richtungen Gehrungssagen.
Die Maschine kann verschiedene Profile in verschiedene Abmessungen und Durchmessern
ségen. Diese finden Sie in der Ubersicht in Kapitel 5.3 ,S&geleistung".
Die Schutzhaube 6ffnet und schlieBt vollautomatisch. Das Sageblatt lasst sich einfach
auswechseln. Jedem Maschinentyp entspricht eine bestimmte Aufnahme fiir das Sageblatt. Auf
Bestellung ist jedoch eine andere Aufnahme lieferbar.

4 INSTALLATION

4.1 Aufstellung und Montage

o Packen Sie die Maschine aus.

o Wahlen Sie den Aufstellungsort fur die Sdgemaschine. Bericksichtigen Sie hierbei
Materialvorschub und —-abfuhr, eventuelles Zubehor, Wartung und Reparaturen.

o Entfernen Sie den Plastikstopfen aus dem Sagekopf (Abb. 4.01B). Falls gewinscht, kann
in das Loch eine Hebe ¢se M20 DIN 580 geschraubt werden.

o Stellen Sie die Sagegruppe eventuell mit einem Hebewerkzeug auf den Maschinenfuss
(Deckel an der Rickseite).

o Befestigen Sie die Maschine am Boden. Die erforderlichen Locher befinden sich bereits im
Maschinenfuss.

o Montieren Sie die Zugstange in den Sagekopf und sichern Sie sie mit der

Sicherungsmutter in der richtigen Position (Abb. 4.01A). AnschlieBen der Stecker siehe

Kapitel 4.4.

Montieren Sie die drei kurzen Handgriffe in die Nabe der Maschinenklemme.

Montieren Sie die Spannstange in die Klemme (Abb. 4.02A)

Entfernen Sie den Deckel von der Riickseite des Maschinenfuss.

Schieben Sie die Kunststoffleitung, die von der Kihlpumpe kommt, auf den Hahn auf der

Schutzhaube der Sagegruppe (Abb. 4.02A).

) Befestigen Sie die schwarze Kunststoffleitung Festo 12 x 2 mit einem Ende im StandfuB
unter dem Filter und flihren Sie das andere Ende in den Behalter.

) Kontrollieren Sie auf dem Sichtglass des Ségekopfs, ob er geniigend Ol enthalt. Fiillen Sie
ggf. Ol nach (Abb. 4.01, Siehe Pfeil).

) Montieren Sie den Deckel an der Rickseite des Maschinenfusses.

o Setzen Sie ein Sageblatt ein (siehe Kapitel 5.3)

) SchlieBen Sie das Stromkabel und die Druckluftleitung an.

Alle Rechte vorbehalten.
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4.2 Einmalige Einstellungen

BEWO''o

Diese Einstellungen brauchen im Prinzip nur einmal ausgefihrt zu werden, und betrefft

Niedrigste Stellung des Sagekopfs

Befolgen Sie die Anleitungen die auf dem Sé&geflansch stehen (Abb. 4.03, siehe Pfeil). Sie
gelten auch fiir das Auswechseln des Sageblatts. SchlieBen Sie die Schutzhaube und bringen
Sie die Nockenscheibe wieder in die richtige Stellung.

Abb. 4.01

Einstellung des Hubs der Materialklemme:

1. Loésen Sie die Befestigungsmutter (Abb. 4.04 E) und
offnen Sie die Materialklemme (Abb. 4.04 B) mit den

Hebeln
(Abb. 4.04 D).

2. Platzieren Sie das zu schneidende Material in die

Materialklemme.

SchlieBen Sie die Materialklemme mit den Hebeln
(Abb. 4.04 D), bis zwischen der Klemme und dem zu
scheidenden Produkt ein Abstand von ca. 2 bis 3 mm

Ubrigbleibt.

Abb. 4.02

Abb. 4.03

3. Ziehen Sie die Befestigungsmutter (Abb. 4.04 E) gegen den Pneumatikzylinder an.
4. Stellen Sie die Spannplatten (Abb. 4.04 A) nahe der Sageblattposition ein.

Alle Rechte vorbehalten.
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4.4

4.5
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Khlflissigkeit

Je nach Ausflihrung kann die Sagemaschine mit einem Umlautsystem oder einer
Zerstauberschmierung ausgestattet sein.

Umlaufsystem

Fillen Sie den Tank mit Kihlflissigkeit. Verwenden Sie hierzu Sagekihlflissigkeit, jedoch
auf keinen Fall Bohr Ol. Bewo empfiehlt Bewo Oil S, das bei Ihrem Lieferanten erhéltlich
ist. Das Schneidedl muss mit Wasser verdinnt werden, und zwar je nach Materialsorte in

einem Verhaltnis zwischen 1:10 und 1:20.

Geben Sie das Ol unter stdndigem Rithren langsam zum Wasser hinzu. Die Filléffnung
befindet sich an der Rickseite des Maschinenfusses. Der Tank fasst 30 Liter. Die
Kahlfltssigkeit zirkuliert und flieBt zum groBten Teil in den Tank zurlick. Nach einiger Zeit ist
die Kuhlflussigkeit véllig verbraucht und der Tank muss erneut gefiillt werden. Das
Kihlsystem enthalt auch einen Filter.

Elektrizitat

Lassen Sie den elektrischen Anschluss von einem gepriiften Elektriker ausfiihren.
SchlieBen Sie die Maschine entsprechend dem flir Ihre Maschine giiltigen Schaltplan an.

Sagemotor

Polwechselmotoren mit zwei Geschwindigkeiten eignen sich nur fir eine einzige Netzspannung.

Kontrollieren Sie daher zunachst ob die auf dem Motorschild angegebene Spannung der

ortlichen Netzspannung entspricht.

SchlieBen Sie den Sagemotor entsprechend dem Schaltplan an.

¢ Kontrollieren Sie, ob die Drehrichtung der Sagespindel dem Pfeil auf der Schutzhaube
entspricht.

¢ Wenn der Motor in die verkehrte Richtung dreht, missen Sie die beiden Phase drahte
austauschen.

Druckluft

SchlieBen Sie das Luftregelgerat an die Luftleitung der Werkstatt an.

Alle Rechte vorbehalten.
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5 BEDIENUNG

5.1 Waéhlen des S&geblatts

Aufgrund unserer jahrelangen Erfahrung empfehlen wir Ihnen ausschlieBlich die HSS
Sageblatter. Diese Sageblatter haben eine sehr hohe Qualitat und bestehen aus dem
Basismaterial DMO5. Diese Sageblatter wurden einer Spezial-Warmebehandlung unterzogen,
die hohe VerschleiBfestigkeit garantiert. Durch die mikroporése Struktur gelangt das
Schneiddl schneller in den Sageschnitt.

Dies bedeutet ldangere Standzeiten und ein geringeres AnschweiBrisiko. Die Qualitdt des
Sageblatts ist auBerst wichtig. Die Wahl der richtigen Zahnteilung hdngt von dem Material
ab, das gesagt werden muss, und ist zusammen mit dem Spanwinkel sehr wichtig flir die
Standzeit des Sageblattes.

5.2 Waéhlen von Zahnteilung und Zahnform
Wahl Zahnteilung

Wenn die Zahnteilung klein und die Schnittlange zu groB ist, kann das verspannte Material
nicht von der Zahnlliicke aufgenommen werden. Der Span setzt sich dann in der Zahnllcke
fest, so dass bei einem zweiten Schnitt desselben Zahnes kein Span mehr aufgenommen
werden kann. Hierdurch kann das Sageblatt klemmen und brechen.

Bei einer zu groBen Zahnteilung beginnt der Séagezahn zu hacken; hierdurch kénnen Zahne
herausbrechen. Als Faustregel kénnen Sie davon ausgehen, dass beim Sagen von Profilen
immer mindestens zwei Zédhne des Sageblatts beim Anschnitt sind.

Mittels Abb. 5.01 kdnnen Sie die Zahnteilung flir das Material, das Sie sagen mdéchten selbst

bestimmen.
Wahl der Zahnteilung des Sadgeblatts
'. . - '}‘5— i‘j— 22‘_57 '—Eg Massiv Material
2 Profil Material
ouLJuLiif2|3l4
O
Zahnteilung

{:} BEISPIEL

Profil Wandstdarke 3 mm
= Zahnteilung 5

O

D Massiv @ 25 mm
. = Zahnteilung 12

;oS |o|o|o|&|w

. Abb. 5.01
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Tip

Sagen Sie nicht weiter, wenn Sie beim Sdgen einen kurzen, harten Ruck flihlen, und die
Sage zu stoBen beginnt. Mit groBer Sicherheit ist dann an einer oder mehreren Stellen ein
feiner Span an der Flanke des Sdagezahnes an geschmolzen. Hierdurch ist die Sage an diesen
Stellen etwas dicker. Bauen Sie das Sdgeblatt aus und entfernen Sie das an geschmolzene
Material mit einer Hartschliff-Feile aus feinkérnigem Edelkorund.

Wahl Zahnform

AuBer der richtigen Wahl der Zahnteilung sind folgende Faktoren fiir eine gute Verspanung
des Materials ebenfalls sehr wichtig (Abb. 5.02).

o= Keilwinkel . B
Yorschneider . .
2704 Machschneider (B[ EE |26

B = Freilaufwinkel X R S

d i
1 457
T = Spanwinkel
5 - '
T i

Freilaufwinkel B und Spanwinkel y des Zahnes sind fiir das Material, das gesagt werden
muss, richtig gewahlt. Faustregel:

Material Freilaufwinkel Spanwinkel
Stahl 8° 22°
Edelstahl 6° 15°
Non-Ferro 12¢ 25°

Zahnliuckenform groB3 genug im Verhaltnis zur Zahnteilung.

AuBerst wichtig ist eine schnelle Abfuhr des verspanten Materials sowie die richtige Tiefe und
Abrundung der Zahnliicke. Die Zahnliicke muss so groB3 sein, dass die abgenommenen Spdne
gebogen werden kénnen, wahrend der Zahn schneidet. Wenn der Schneidezahn den
Sageschnitt verlasst, fallt der Span aus der Zahnllcke.

Wechselschneider (abwechselnd abgeschragt) wird bei kleinen Zahnteilungen verwendet,
hauptsachlich bei einer Zahnteilung bis zu 4 mm.

Vor- und Nachschneider werden bei relativ groBem, massivem Material verwendet, vielfach
ab einer Zahnteilung von 4 mm. Sie werden am Sagezahn angebracht, um unterschiedliche
Spanbreiten zu erzielen. Wirde ein Span einfach gerade ausgeschnitten werden, wiirde er
sich erwarmen und sich ausdehnen, wodurch er breiter wirde als der Schnitt. Der Span
wirde sich dann festklemmen und lieBe sich nicht aus dem S&geschnitt entfernen. Der
Vorschneidezahn muss 0,2 bis 0,4 mm héher liegen als der Nachschneidezahn. Je grosser die
Zahnteilung, desto héher muss der Vorschneidezahn iber dem Nachschneidezahn liegen.

Hieraus folgt, dass Nachschleifen nur auf speziell dazu geeigneten Maschinen erfolgen darf.
Wenn die Sage ihre Schnittkraft verloren hat, dirfen Sie nicht versuchen, durch GbermaBigen

Alle Rechte vorbehalten.
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Druck auf die Zugstange weiterzusagen. Dies kann dazu fiihren, dass Zahne aus der Sage
brechen und sich die Kosten flir das Nachschleifen verdoppeln.

Sédgeleistung

Fir die maximale Kapazitdt in mm siehe unterstehende Tabelle fiir den Profilform/Durchschnitt in
Zusammenhang zur Gehrungswinkel. Mit 90° meinen wir gerade durchsagen.

5.4

55

5.6

Bewo

ceo- | () ]

9Q¢° 110 100x100 100x100 100x100 140x90 55 50x50

600 110 90x90 90x90 90x90 100x90 45 40x40

450 110 90x90 90x90 90x90 100x90 45 40x40
Abb. 5.03

Montieren und Wechseln des Sé&geblattes

Schalten Sie den Netzschalter aus

(Position Off).

Stellen Sie den Sagekopf ganz nach oben.

Schieben Sie die Schalen (Abb. 5.03A)

auseinander

Lésen Sie den Inbusschraube M8 von der

Sagespindel (Abb. 5.03B) und entfernen

Sie den Sageflansch.

Entfernen Sie das Sageblatt.

Saubern Sie Sagespindel und Sageflansch grindlich.
Bauen Sie die Teilen in umgekehrter Reihenfolge wieder
zusammen. Achten Sie dabei auf die Drehrichtung des
Sageblattes. Kontrollieren, Sie dass die Sagetiefe richtig eingestellt ist (achten Sie auf die
Anleitung auf dem Sageflansch).

Vergessen Sie nicht, die Schutzhaube wieder zu schlieBen, indem Sie die Schalen wieder
zuruckschieben. Achten Sie darauf, dass das Sageblatt gut flach am Flansch der Sagespindel
anliegt.

Ségevorschub
Handvorschub
Die Sage wird lber die Zugstange auf das Material gebracht. Driicken Sie das Ségeblatt fest,
jedoch ohne iibermé&Bige Kraft auf das Material. Bei einem zu hohen S&gedruck kann die
Sége brechen, bei einem zu niedrigen Sdgedruck, wird die Sédge schnell stumpf.
Sédgegeschwindigkeit

Die Sagegeschwindigkeit wird eingestellt mittels einen Wahlschalter (siehe Abb. 5.04)
Folgende Schnittgeschwindigkeiten sind moglich:
BEWO 315/LT > Schnittgeschwindigkeit in Pos. 1:

18,5 M/Min in Pos. 2: 37 M/Min

Alle Rechte vorbehalten.
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BEWO 315/HT > Schnittgeschwindigkeit in Pos. 1: 37 M/Min in Pos. 2: 74 M/Min

Jedes Material hat sein eigene Schnittgeschwindigkeit: //

18,5 m/min > flir z.B. Edelstahl

37 m/min > fir Normal Stahl
74 m/min > flir Normal Stahl und non-Ferro
Materialen

Abb. 5.04

5.7 Einspannen des Materials

Zunachst muss das Material gut in der Doppelklemme eingeklemmt sein, so dass es wahrend
des Sagens nicht kippen oder Uberhaupt bewegen kann. Zum effizienten Arbeiten muss das
Material so eingespannt werden, dass die Sage das Material auf einer moglichst kleinen
Flache berihrt. Sagen Sie daher z.B. plattes Material an der diinnsten Seite, hierdurch
verkirzen sich die Sagezeiten erheblich.

Da beim Sdgen sehr kurzer Stlicke nur die Halfte der Materialklemme benétigt wird, missen
Sie ein Stlick Material von gleicher Dicke in die andere Halfte der Materialklemme spannen,
damit sich das Material nicht verzieht, sondern fest und gleichmaBig eingeklemmt wird.

Flr Serienarbeit empfehlen wir Spezialklemmbacken.

Die Sagetiefe lasst sich Gber einen verstellbaren Tiefenanschlag begrenzen, so dass u.a. bei
Serienarbeit das Material nur bis zu einer bestimmten Tiefe gesagt zu werden braucht.

Dricken Sie die Sage mit der Zugstange auf das Material.

Gehrungssagen

Ziehen Sie die Spannstange nach rechts und drehen Sie die Sédgegruppe in die gewlinschte
Stellung. Die Stellung kdnnen Sie auf der Skala ablesen. Ziehen Sie dann die Spannstange
wieder an. Uben Sie keine groBe Kraft aus, ein leichter Druck reicht vollkommen.
Kontrollieren Sie, bevor Sie das Material einspannen, ob die Séage zwischen den
Klemmbacken der Materialklemme véllig freilauft. Die Stahl-Klemmbacken missen méglichst
nahe bei der Sage liegen.

5.8 Kihlung

Fur eine glinstige Standzeit des Sageblattes ist die Kihlung duBerst wichtig. Nach
ausgiebigen Tests wurde festgestellt, dass das regulierbare Kiihimittel Bewo Ol S u.a. die
Bildung von sog. Aufbauschneiden (verschmelzen von verspanntem Material mit den
Zahnpunktflachen) absolut verhindert. Hierdurch wird verhindert, dass die Sage stoBend
arbeitet, was zu Beschadigungen oder Brechen der Sage fiihren kénnte.

Bewo Ol S bildet einen Schmierfilm auf den Sdgezahnpunkten, so dass bei erhéhtem
Sagevorschub der groBe Druck zwischen Span und Zahn (Spanflache des Sdgezahnes) nicht
zu einer Uberhitzung der Sage fiihrt. Hierbei ist wichtig, dass ein gut auf die Schnittkanten

Alle Rechte vorbehalten.
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der Sage gerichteter Strahl fiir eine ausreichende Kuhlfllissigkeitszufuhr und Abfuhr von
Spénen und Reibungswarme sorgt.

5.9 Starten/Stoppen

e Sorgen Sie dafir, dass das Material zugefthrt ist.

Kontrollieren Sie am Sichtglas des Sagekopfes, ob geniigend Ol vorhanden ist und fiillen
Sie ggf. BP GRXP 680 (ISO) Uber das Einflll6ffnung der Zugstange nach.

Kontrollieren Sie den QOlstand in der Wartungseinheit.

Kontrollieren Sie die Tiefeneinstellung des Sageblattes.

Kontrollieren Sie, dass die Materialbacken sich fiir dieses Material eignen.

Stellen Sie die Materialklemme auf das Material ein.

Offnen Sie den Hahn auf der Schutzhaube.

Starten Sie die Maschine mit dem Schalter an der Zugstange.

Alle Rechte vorbehalten.
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6 WARTUNG

6.1 Allgemeines

Reinigen Sie die Maschine nach dem Gebrauch und sorgen Sie filir Rostschutz mit einer
konservierenden Olsorte. Entfernen Sie regelmaBig die Spéne, die sich unter den Klemmbacken
aufstapeln. Verwenden Sie hierzu einen diinnen , flachen Pinsel, jedoch keinesfalls Druckluft. Je
nach Gebrauch, kénnen Zahnrdder, Schnecke und Schneckenrad nach einiger Zeit abgenutzt sein.
Sie kdnnen einen kompletten Satz, einschlieBlich der Anleitung zum Ein- und Ausbau bei IThrem
Handler bestellen. Die Teile sind aus Vorrat lieferbar.

Leeren Sie regelmdBig den Kihlfllissigkeitstank. Hierdurch verlangert sich die Lebensdauer der
Pumpe erheblich. Kontrollieren Sie den Zustand des Olfilters im Kiihlkreis. Wenn der Filter stark
verschmutzt ist, missen Sie ihn reinigen oder einen neuen Filter einbauen.

Kontrollieren Sie den Olstand im Ségevorschubbehélter Wéchentlich und fiillen Sie ggf. Ol nach.

6.2 Schmieren

Das Getriebe mit Olbad in dem Zahnrader mit Schneckenrad und
Schneckenwelle laufen, ist je nach Gebrauch der Maschine
mindestens alle halbe Jahr durchzuspilen.

Schrauben Sie den Stdpsel unten am Sagekopf los und lassen Sie
das Ol ab. Spiilen Sie den Kasten mit Petroleum aus und lassen Sie
ihn gut auslecken.

Fdllen Sie ihn mit BP GRXP-680 (ISO), mit 1,1 Liter.

Kontrollieren Sie den Qlstand im Sichtglas. Wenn der Sagekopf bei
kontinuierlichem Gebrauch

zu heiB wird, missen Sie kontrollieren, ob sich nicht zu viel Ol im
Sagekopf befindet.

(\\. f—%ﬁ

=1
i
1| AU
/A \

Alle drei Monate missen die Schmiernippel der Gelenkwellen, auf denen der Sagekopf dreht,
mit einem Universalfett geschmiert werden. Die 315 hat zwei Schmiernippels (Abb. 6.01).
Materialklemme und die Fihrungen auf dem Maschinenbett miissen regelmaBig geschmiert
werden. Verwenden Sie hierzu BP SHF 15

6.3 Schleifen der Ségeblétter

Effizientes Arbeiten mit Kreissdagen ist nur méglich, wenn das Sageblatt rechtzeitig
nachgeschliffen wird. Wenn die Sage ihre Schneidekraft verloren hat, dirfen Sie nicht
probieren, durch ibermaBigen Druck auf die Zugstange weiterzusagen. Dies kann dazu
fihren, dass Zahne aus der Sage brechen und dass sich die Kosten flir das Nachschleifen
verdoppeln.

Nachschleifen darf nur auf den daflir vorgesehenen Spezialmaschinen erfolgen.

Dariber hinaus wird empfohlen, die Sagen nach dem Schleifen im eigenen Betrieb einer
optischen Kontrolle zu unterziehen.

Bei dieser Kontrolle ist hauptsachlich auf den Spanwinkel und den Freilaufwinkel zu achten.

Alle Rechte vorbehalten.
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Storung

Mogliche Ursache

Abhilfe

Sage stoBt UbermaBig oder
bricht.

1. Zu hohe Schneidege-
schwindigkeit bzw.
Sagevorschub.

2. Zu stumpfe Zahne, zu
kleine Zahnlicken.

3. Falsche Kuhlflissigkeit

4. Sage stoBt, weil Spane
in der Sagelicke zurick-
bleiben (AnschweiBen
der Sage)

5. Sage verkehrt zur Dreh-
Richtung eingebaut.

6. Schnecke und Schnecken-
Rad abgenutzt.

Andere Geschwindigkeit wahlen
oder Sagevorschub anpassen.

Anderes Sageblatt montieren.
Benutzen Sie Bewo-0il S
Sage schleifen lassen und
Zahnllicke polieren, so dass
Spdne leicht durch Zahn-
licke gleiten kdnnen.

Sage umdrehen und Zahne

kontrollieren

Austauschen.

Motor lauft nicht

1. Motor nicht gut ange-
schlossen

2. Relais oder Motor defekt.

3. Wahlschalter steht in
Position O/OFF

4. Thermischer Schutz des
Motors defekt.

5. Sicherungen defekt

Anschluss kontrollieren

Austauschen

Schalter in Position I/ON
setzen.

Motor austauschen

Sicherungen austauschen

Kiihlung funktioniert nicht

1. Hahn auf Sagehaube
geschlossen

2. Pumpe nicht gut ange-
geschlossen

3. Pumpe defekt.
4. Kihlbehalter leer.

5. Ansaugrohr der Kihl-
pumpe verstopft.

Hahn 6ffnen

Gut anschlieBen

Pumpe austauschen
Behalter flllen

Verstopfung auslésen

Alle Rechte vorbehalten.
Januar 2024
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SCHMIER-/KUHLMITTEL

Schmier-/Kiihimittel Verpackung Artikelnummer
Kahlél Bewo Alusol 32 2 Liter 86.0101

5 Liter 86.0102
Getriebedl BP GRXP 680 2 Liter 86.0103

Uberblick erhiltliche Sageblatter

Sageblatter HSS DMOS5, dampfoberflachen vergitet.

Material Abm. (mm) Zahnteilung Artikelnummer

Stahl 315x2,5x40 4/250 Zahne 86.0301
315x2,5x40 5/200 Zéhne 86.0302
315x2,5x40 6/160 Zaéhne 86.0303
315x2,5x40 8/120 Zahne 86.0304
315x2,5x40 10/100 Zahne 86.0305

Edelstahl 315x2,5x40 4/250 Zahne 86.0311
315x2,5x40 6/160 Zaéhne 86.0313

Auf Anfrage erhéltlich:
Sageblatter mit Spezialschliff fir Aluminium, Messing und Kupfer und andere
Durchmesser

Alle Rechte vorbehalten.
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Gruppe 100 MASCHINENFUSS Anzahl pro Maschine
Pos.nr. | Benennung Art.nr. 315 LT 315 HT
111 Umbau Satz Pumpe (komplett)
230/440V 60 Hz* ** 86.0114 1 1
*) Pumpe Satz enthalt:
**) Vorsicht: Vielleicht hast du eine andere
Spannungsmaschine. Bitte kontaktieren Sie
Ihren lokalen Bewo-Handler.
111 A | Pumpe 230/440V 60Hz 86.0110 1 1
111 B | Schlauch 12 x 8 (durchsichtig) 2 Meter 1 1
111 C | Montage Material 1 1
111 D |Pumpe 440V 60Hz 86.0850
Alle Rechte vorbehalten.
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220

Gruppe 200 GRUNDPLATTE Anzahl pro Maschine

Pos.nr. | Benennung Art.nr. 315 LT 315 HT
201 Gradeinteilung 86.0140 1 1
204 Ring M10 2 2
205 Bolzen M10 x 100 2 2
207 Filter Grundplatte (2 Stlick) 86.0151 1 1
220 Grundplatte 86.0150 1 1
221 Lagerblock 86.0320 1 1
223 Gelenkwelle 86.0322 1 1

Alle Rechte vorbehalten.
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Gruppe 200 ZURUCKZIEH FEDER

Anzahl pro Maschine

=

Pos.nr. | Benennung Art.nr. 315 LT 315 HT
05 Zugfeder Satz (2 Stiick) 86.0331 2 2
TEILE:
Zugfedernsatz (Alle Positionen auf Zeichnung) 86.0330 1 1

Alle Rechte vorbehalten.
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Gruppe 300 SPANNSTOCK Anzahl pro Maschine
Pos.nr. | Benennung Art.nr. 315LT 315 HT
323 Gewindewelle 1 1
347 Stiftschliissel M10 x 16 2 2
341 Welle mit Knopf einschlieBlich Pos. 342 86.0162 3 3
Teile:
Reparatur Satz Spannstock, bestehend aus

> folgenden Pos. Nr.: 303, 354, 349, 350, 351, 86.0411 1 1
352, 358 und 345.

S Spannstock Komplett, bestehend aus alle Pos. 86.0410 1 1
Nr.
Stahl Einsatz Spannstock, bestehend aus

> folgenden Pos. Nr.: 302, 337, 338 und 340. 86.0342 1 1
Pneumatische Zylinder Komplett, bestehende

> aus Pos. Nr. 309, 310, 311, 314, 315, 316 und 86.0420 1 1
317
Dichtung Satz pneumatische Zylinder,

> bestehende aus Pos. Nr. 314, 315 und 316. 86.0430 1 1
Spannstange mit Knopf und Mutter, bestehende

> .
aus folgenden Pos. Nr.: 321, 322 und 324. 86.0160 1 1
Spannstange komplett, bestehende aus

> folgenden Pos. Nr.: 322, 324, 325, 326, 327 86.0161 1 1
und 328.
Unterstlitzungsblock und Abstandshalter,

g bestehende aus Pos. Nr.: 350 und 352. 86.0344 1 1
Nabe, bestehende aus folgenden Pos. Nr.: 343,

z 344 und 308. 86.0163 1 1

S Unterstick, bestehende aus Pos. Nummer: 320 86.0343 1 1
und 346

Alle Rechte vorbehalten.
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423

Teileliste auf Seite 24

Alle Rechte vorbehalten.
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Grupe 400 SAGEKOPFE ‘ Anzahl pro Maschine
Pos.nr. | Benennung Art.nr 315LT 315 HT
434 Schneckenrad 86.0357 1 1
432 Schneckenwelle 86.0356 1 1
433 Sagegehduse 315 86.0352 1 1
424 Zahnrad 315 (Schneckenwelle) 86.0355 1 1
471 Dichtung Motor 315 86.0353 1 1
auch verfligbar:
> Reductor Ol Sagekopfe 2,5 L 86.0103 1,1L 1,1L
Teile (Satze):
Sagewelle Komplette, bestehende aus folgenden
> Pos. Nr.: 406, 407, 410, 422, 434, 435, und 86.0350 1 1
436.
Schneckenwelle komplett, bestehende aus
> folgenden Pos. Nummer: 406, 416, 423, 424, 86.0351 1 1
425,426, 428, 429, 430, 431 und 432.
Sage Flansch 315, bestehende aus Pos. Nr.:
> 418, 419, 442 und 443. 86.0358 1 1

Alle Rechte vorbehalten.
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515 514

Gruppe 500 SCHUTSZHAUBE

Anzahl pro Maschine

Pos.nr. | Benennung Art.nr. 315 LT 315 HT
Teile:
S Sageschutzhaube komplett, bestehende aus 86.0370 1 1
alle Pos. Nummer.

Alle Rechte vorbehalten.
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656 661

662 631

660 639

631 657

659 658 647 648

Gruppe 600 ANTRIEB MOTOR Anzahl pro Maschine
Pos.nr. | Benennung Art.nr. 315 LT 315 HT
614 Schalthandgriff 86.0120 1 1
655 Motor LT Universal 86.0380 1 -
Motor HT Universal 86.0381 - 1
666 Dichtung Motor 86.0353 1 1
TEILE:
Zugstange komplett mit Schalthandgriff,
> bestehende aus folgenden Pos. Nr.: 611, 613, 86.0121 1
614 und 615.
Alle Rechte vorbehalten.
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Gruppe 600 ANTRIEB ELEKTROSCHRANK

Anzahl pro Maschine

Pos.nr. | Benennung Art.nr. 315 LT 315 HT
670 Dahlander komplett. 86.0123 1 1
677 Motorschalter Dahlander. 86.0122 1 1

Alle Rechte vorbehalten.
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Gruppe 700 ANSCHLUSSCHRANK Anzahl pro Maschine
Pos.nr. | Benennung Art.nr. 315LT 315 HT
01 CE Anschlussschrank komplett 86.0124 1 1
03 Transformator Universal 46.3133
04 Motor Relais 86.0126

Alle Rechte vorbehalten.
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Van Harenstraat 2

5145 RJ Waalwijk
Niederlande

Tel.: +31 13 - 46 76 915

info@bewocs.com ¢ www.bewocs.com

EG KONFORMITATSERKLARUNG
FUR MASCHINEN

(Directive 2006/42/EG, Annex II.1.A)

Hersteller Bewo Cutting Systems B.V., befindet sich unter der folgenden Adresse:
Van Harenstraat 2

5145 RJ Waalwijk

Niederlande

erklart dies hiermit, daf

Machine Modell : Bewo CPO-315 PK
Jahr : 2024

Konform ist, den einschlagigen Bestimmungen der DG-Maschinerichtlinie, Directive 2006/42 EG,
Niederspannungsrichtlinie Directive 2014/35 EG und EMC Richtlinie Directive 2014/30/EC.

NEN-EN-ISO 60204-1:2018  NEN-EN-ISO 13849-1:2023  NEN-EN-ISO 14120:2015
NEN-EN-ISO 61000-6-2:2019 NEN-EN-ISO 13854:2019 NEN-EN-ISO 12100:2010
NEN-EN-ISO 61000-6-4:2019 NEN-EN-ISO 13857:2019 NEN-EN-ISO 13850:2015
NEN-EN-ISO 16093:2017

in der geanderten Fassung und mit der nationalen Umsetzung der Rechtsvorschriften

Waalwijk, Januar 2024

o o an u‘A:
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s -
Eomp

Tony Nelemans
Geschaftsfihrer Bewo

Alle Rechte vorbehalten.
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VERBINDUNG PUMPE (FLUID)

Bewo CPO-315 PK

Sei vorsichtig: Es besteht die Moglichkeit, dass du eine andere Spannungsmaschine hast.
Bitte kontaktieren Sie Ihren lokalen Bewo-Handler, wenn Ihnen die Spannung nicht
bekannt ist.

Spannung 400 Volt Wechselstrom

PE

L1

L2

Alle Rechte vorbehalten.
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